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PRESSBOX TYP 813

1. Verwendungsanleitung

ANWENDUNGSBEREICH

Querende Leitungen, dichte Bebauung, enge Platzverhaltnisse und laufender
StraBenverkehr sind bekannte Probleme beim innerstadtischen Kanalverbau.
Hinzu kommen die Forderungen nach Larmschutz und erschitterungsfreier
Einbringung von Profilen. Weitere wichtige Aspekte im innerstadtischen
Kanalverbau sind das setzungsfreie Arbeiten und die kraftschlissige
Verdichtung gegen den gewachsenen Boden.

Alle die Probleme und Forderungen hat SBH mit der Pressbox geldst. Ein
Verbausystem, das Forderungen und Wirtschaftlichkeit auf einen Nenner
bringt. SBH Pressboxen sind weltweit im Einsatz, wenn es auf Baustellen in
der Kalkulation eng wird.

Selbst schlechte Bodenverhéltnisse, wie beispielsweise kiesig, rollige Bdden,
sind mit der SBH Pressbox kein Problem. Mit diesem System wird ein
allseitig verbauter Schacht bis zur Grabensohle erstellt.

ALLGEMEINES

Bei der SBH Pressbox handelt es sich um eine Vorrichtung zum Absenken
und Ziehen von Kastenprofilen. Diese werden im gewiinschten Abstand
voneinander hydraulisch in das Erdreich getrieben und der Aushub
dazwischen entfernt, wobei die Kastenprofile die so entstandene
Grabenwand abstitzen.

Bei schwingungsempfindlichem Untergrund, z.B. in der N&he von Gebauden,
scheidet ein Eintreiben von Spundprofilen mittels Rammen aus, da hierdurch
auftretende StoBwellen zu Gebaudeschaden flhren kdnnen. Gleichzeitig ist
das Einrammen mit hohen Kosten und mit einer hohen Gerauschentwicklung
verbunden.

Auftretende Hindernisse im Erdreich kénnen sofort beseitigt oder durch das
Abstecken des betroffenen Kastenprofils umbaut werden.

Der Ein- und Rickbau mit der SBH Pressbox erfolgt erschiitterungsfrei.
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2. Systemskizze
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PRESSBOX TYP 813

3. Datenblatt

Pumpentyp Eckerle

Gleichlauf durch Doppelpumpensystem
Ventile von Mannesmann Rexroth
Einpresskraft

Ziehkraft

Transportmalie

Pressboxlange 7,78 m

Pressboxhdhe 2,36 m

Transportbreite 2.38m

Arbeitsmalie

Arbeitslange 6,96 m

Anzahl der Kastenprofile je Seite 9

Dicke der Kastenprofile 10,5cm

Abdeckbreite eines Kastenprofils 74,5 cm

Dieleneinbaulénge in der Box 6,80 m

RohrdurchlaBlange Pressbox 6,23 m

RohrdurchlaBlange Untergurt 5,75 m

Arbeitsbreite 1,52-4,70m

Grabenbreite 1,73-4,91m

Geratebreite 2,84-6,02m

Gewichte

2 Pressboxhalften 21,10t

2 Untergurthélften 7,70 t

6 Fahrbahnbleche 4251

4 Randtrager (Gewicht pro m) 0,43 t/m
18 Dielen (Gewicht pro m) 2,98 t/m

Gesamtgewicht mit 9,3 m langen Dielen 67,00 t

Motor

Kubota Diesel Motor Typ D905-B 14,9 KW

bei Arbeitsstand automatische Leerlaufumschaltung

Senkung des Larmpegels

Lichtmaschine

Kubota 24V

Hydraulik

Arbeitsdruck 230 bar

125kN /12,51
115kN /11,51

Bedienung Uber Fernsteuerung Telemecanique XAC-B-12
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PRESSBOX TYP 813

4. Hinweise zur Sicherheit

HAFTUNGS- UND GEWAHRLEISTUNGSGARANTIE

Die SBH Pressbox ist nach dem Stand der Technik produziert worden und
die Firma SBH-Tiefbautechnik GmbH erklart die Konformitat geman der
Maschinen-Richtlinie 98/37/EG, Anhang Il A.

Dennoch kénnen von der Maschine Gefahren ausgehen, wenn diese von
unausgebildetem Personal, unsachgeman oder zu nicht
bestimmungsgemaBen Gebrauch im Sinne dieser Anleitung eingesetzt wird.

Dadurch kénnen

- Gefahren fiir Leib und Leben
- Gefahren fiir die Maschine und ihre Umgebung
- Gefahren fiir die effiziente Arbeit der Maschine

entstehen.

Um dies zu vermeiden bitten wir, die folgenden Hinweise sorgféltig zu
beachten, da wir ansonsten auch jegliche Haftung ablehnen:

1. Die Maschine darf nur von eingewiesenen und autorisierten
Fachkréaften bedient werden.

Die Zustandigkeiten bei der Bedienung missen klar festgelegt sein.

Schutzeinrichtungen missen unbedingt benutzt werden, sie diirfen
in keinem Fall auBer Funktion gesetzt werden.

4. Die einschlagigen Sicherheitsvorschriften und —hinweise missen
beachtet werden.

5. Waéhrend des Einpress- und Ziehvorganges darf sich niemand im
Graben aufhalten.

6. Im Hubbereich der Treibbalken und Presszylinder besteht
Quetschgefahr — Hande nicht im Gefahrenbereich halten

7. An der Maschine dirfen keine Verédnderungen oder Umbauten
vorgenommen werden

8. Durch entsprechende Kontrollen ist fiir die Sauberkeit und
Ubersichtlichkeit an und um der Maschine zu sorgen

9. Arbeiten an der elektrischen oder hydraulischen Anlage durfen nur
von ausgebildeten Fachkréaften durchgefihrt werden

SBH TIEFBAUTECHNIK GmbH, Ferdinand-Porsche-Str. 8, 52525 Heinsberg
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PRESSBOX TYP 813

5. Transport und Verladung

Die Pressbox wird im vormontierten Zustand, an den Flanschplatten verschraubt, angeliefert und muss
mittels Autokran (Empfehlung 100 t) in Arbeitsposition gehoben werden. Es ist ratsam, auch bei
nachfolgenden Transporten die Pressbox anzuflanschen, um ein Abkippen der Boxhélften zu vermeiden.

Die Pressbox darf nicht mit eingesetzten Kastenprofilen und Randtragern angehoben werden!

Bei der Verladung ist darauf zu achten, dass die Pressbox an allen Einhdngedsen im Obergurt
gleichzeitig angeschlagen wird.

Die Box darf nur auf einen festen und ebenen Untergrund abgestellt werden.

Bitte achten Sie auf StraBenlampen und Oberleitungen!

Der Aufenthalt im Schwenkbereich des Kranes, sowie unter schwebenden Lasten ist verboten.
Eckprofile und Randtrager sollten extra abgelegt werden. Sie werden bei Baubeginn zuerst gebraucht!

Auf jeder Pressboxbaustelle muss eine Leiter zum Aush&ngen der Bauteile vorhanden sein.
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PRESSBOX TYP 813

6. Montage der Pressbox

Die SBH Pressbox wird in betriebsbereitem Zustand angeliefert. Die Starterbatterie ist aufgeladen,
Schmier- und Hydraulikél sind aufgefillt. Die Anlage ist im Herstellerwerk eingestellt und getestet worden.

Zur Erstinbetriebnahme sind gegentber einer normalen Inbetriebnahme keine besonderen MaBnahmen

erforderlich.

Die Erstinbetriebnahme erfolgt im Regelfall im Beisein eines SBH-Monteurs.

Ausrichten der Fahrbahnbleche

Die 4 Fahrbahnblech werden unmittelbar
neben dem Asphalteinschnitt auf die
StraBenoberflache auf AchsmafB der
Laufrollen gelegt. Die StraBendecke ist
besonders im Eckbereich vom Unterbau
zu entfernen!

Das AchsmaB ermittelt sich wie folgt:
AchsmaB = Grabenbreite + 0,83 m

Untergurtmontage

Die Montage der Untergurte wird durch
das mitgelieferte Montagegestell
wesentlich vereinfacht.

Eine Untergurthalfte wird in das
Montagegestell gesetzt und kann somit
bei der Montage der Spindeln nicht
Kippen.

AnschlieBend werden die Untergurte mit
den Spindelelementen bzw.
Zwischenrohren auf die gewlinschte
Arbeitsbreite vormontiert.

Die Absteckung des Spindelelementes im
Pfosten des Untergurtes erfolgt mittels
Bolzen B20 (& 40*230mm) und die
Absteckung der Zwischenrohre mit dem
Bolzen B21 (& 20*147mm). Die Bolzen
sind mit Federsteckern zu sichern.

Mit Hilfe des Spindelschllssels erfolgt nun
die Feineinstellung auf die erforderliche
Arbeitsbreite.

Der komplett montierte Untergurt wird
anschlieBend in den vorausgeschachteten
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PRESSBOX TYP 813

Montage der Zwischenstiicke

Die vom Werk aus vormontierte
Flanschverbindung der Pressbox ist nach
dem Abladen vom LKW zu unterbauen,
um ein Abkippen der Pressboxhélften zu
vermeiden. AnschlieBend sind die
Flanschverbindungsschrauben M24*90 zu
I6sen.

Jetzt wird eine Halfte der Pressbox
versetzt, um die Zwischenstlicke zu
montieren.

Verbindung Box mit Untergurt

Die komplett montierte Pressbox wird nun
Uber den Untergurt gehoben und auf den
Fahrbahnblechen abgesetzt.

Der Untergurt wird bis zum Obergurt der

Maschine angehoben und mit den Bolzen
B11 (& 40*160mm) abgehangen und mit

Federsteckern gesichert.

Montage Randtréager

Nun kénnen die Randtrager in senkrechter
Position Uber die stirnseitig an der
Maschine befindlichen Fihrungen und
Uber die Fuhrung des Untergurtes
geschoben und bis auf das Erdreich
abgelassen werden.

Nachfolgend werden die Kastenprofile, mit
dem Eckprofil beginnend, zwischen den
beiden Obergurten der Maschine
eingesetzt.

Ist die Pressbox voll bestiickt, erfolgt
mittels Spindelschlussel ein nochmaliges
Ausspindeln des Untergurtes fest an die
Kastenprofile.

Wenn es die Baustellenverhaltnisse
gestatten, empfiehlt es sich, den Kran vor
Kopf zu positionieren.

Mit den hinteren Randtrégern beginnend
wird die Pressbox auf beiden Seiten im
Wechsel, mit den Eckprofilen, den
Mittelprofilen und zum Abschluss den
vorderen Eckprofilen und den
Randtragern bestickt.

AN
R RRRRA /
B
CRRLRRRRRRBBR R8s

D A A A N A S v v

IS AN
?/g ¥ SRR
SN AN A
B NN A PR P S AN NP AN N NN

;

=

El

o
o
i

N

hGS

oo j SO
R INE
NN N N PN PN

W e

SBH TIEFBAUTECHNIK GmbH, Ferdinand-Porsche-Str. 8, 52525 Heinsberg Seite 9

Version: 30.01.2007 BSO 01/18




PRESSBOX TYP 813

7. Arbeitsweise der Pressbox | (L]

Einpressen der Randtréager

Zu Beginn ist eine Schicht Erdreich zu entnehmen, um den
Boden zu entspannen. Q

Mit Hilfe der Eckzylinder werden die Randtrager ins Erdreich
gepresst.

Dazu wird der Bolzen B7 (& 43*270mm) von der
Grabenseite aus in die, dem Zylinder zugewandten

Bohrungen, mit der abgeflachten Seite nach oben gesteckt. ‘
Mit der Unterkante des Press-Schuhes wird der Randtrager

ins entspannte Erdreich gedriickt. Der Bolzen B7 ist nach ‘ @)
jedem Zylinderhub umzustecken.

Achtung: Wird der Bolzen B7 nicht umgesteckt, so fahrt er C ‘
gegen die Bodenplatte der Pressbox und es kommt zu

Stdérungen. 0 0 ‘ @
|

Absenken Untergurt

Die Untergurtfihrung ragt in den Randtréager und wird mit

diesem mittels Bolzen B9 verbunden und durch 1
Bolzendrehung verriegelt. Dabei greift der Bolzen-

Sicherungsstift in die Offnungen im Randtrager.

Nachdem der Untergurt mit dem Randtrager verbunden
wurde, kann die Bolzenverbindung zwischen Ober- und
Untergurt entfernt werden. Erst jetzt kann der Untergurt
abgesenkt werden.

Das Absenken des Untergurtes sollte an beiden Stirnseiten
maoglichst gleichmaBig erfolgen, um unnétige Zwéngungen
und Verformungen zu vermeiden. Der max. Hub sollte pro
Stirnseite eine Lochhéhe nicht Uberschreiten.

Abhingen Untergurt i : . i , AR
Der Untergurt wird bis zur statisch i . ’ : . : . > L
erforderlichen Grabentiefe bzw. bis ’ . i
zur kreuzenden Leitung abgesenkt 1 . . . - . - A i
und anschlieBend mit den L |4 - J
mitgelieferten Al ° . e @ 2 o g o D
Kettenverkurzungsklauen am Y o s il
Obergurt abgehangen. Ghi ’ : : : : iM%
. : o s ol .
Der Sicherungsbolzen B9, der den ) H 4 > 2 e 2 # A
Untergurt mit dem Randtrager v & o
verbindet, muss entfernt werden, N i i : : i S
damit der Stirnverbau weiter i i
N N
abgesenkt werden kann. > | U=
A B I i ] T I AN
M g ij i
P o o o ~ ] o S o o A /\
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Mit den Randtragern werden gleichzeitig die

Stirnverbau
Stirnseiten verbaut. Entsprechend den 6rtlichen E

beispielsweise Vierkantbohlen eingelegt.

Bedingungen werden zwischen den Randtragern E

SBH empfiehlt die Verwendung von
Stahlschneiden unterhalb der Vierkantbohlen, die
entsprechend der Grabenbreite angepasst werden
muss. Durch den Einsatz der Stahlschneiden
schonen Sie den Stirnverbau und kénnen diesen

=

mehrmals verwenden. |
Der Stirnverbau wird ober- und unterhalb mit } ol
Bolzen B7 (& 43*270mm) im Randtrager
abgesteckt. Dieser dient zum Eindriicken und | i
Ziehen des Stirnverbaus und verhindert ein |
Hochrutschen der Vierkantbohlen. Die Bolzen ‘
dirfen aus diesem Grund nicht weggelassen | o
werden. \
An den Absteckpunkten im Randtréger sollten }
unter den Bolzen Flachstahlstreifen gelegt
werden, damit sich die Bolzen nicht ins Holz | o
driicken kénnen. \
Wichtig: Beim Absenken der Randtrager ist } *
darauf zu achten, dass diese parallel fahren! |
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Absenken der Kastenprofile

Mit den inneren Zylindern werden die
Kastenprofile ber den Treibbalken
eingepresst. Dabei wird der
Triebbalken ganz nach oben
gefahren. Das Abstecken der
Kastenprofile erfolgt unterhalb des
Treibbalkens in einer der néchsten
Lochungen der Kastenprofile mittels
Bolzen B5 (& 48*260mm).

Je nach Bodenverhéltnissen kénnen
einzelne oder alle Kastenprofile
gleichzeitig eingedrickt werden.

Nach jedem Einpressvorgang erfolgt
der Grabenaushub. In der
Zwischenzeit wird der Treibbalken
wieder nach oben gefahren und die
Bolzen B5 in den Kastenprofilen
umgesteckt. Der Vorgang wiederholt
sich im Wechsel mit dem Einpressen
der Randtrager bis die Grabensohle
erreicht ist.

Vor jedem Absenken sind die Bolzen
zum Einpressen auf mechanische
Freigangigkeit zu Gberprifen!

Sollten sich beim Pressen
irgendwelche Hindernisse (z.B.
Findlinge, grobe Steine, alte Rohre)
unter den Randtragern /
Kastenprofilen befinden, den
Pressvorgang einstellen und das
Hindernis zuerst entfernen.

Kann eine kreuzende Leitung nicht
beseitigt werden, so muss diese
umfahren werden. Dabei wird das
betreffende Kastenprofil oberhalb des
Obergurtes abgesteckt und somit vor
einem Weiterrutschen gesichert. Die
benachbarten Kastenprofile werden
dann an der kreuzenden Leitung
vorbeigepresst.

Nach Erreichen der Rohrsohle werden
die Sicherungsbolzen B9 im
Randtrager zum Mitfihren des
Untergurtes wieder eingesteckt. Der
Verbau ist nun gesichert.
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Bauseitige Gurtung

|StesaUS i 1] i T ol e T[T B i B T (T Bin Tl T 3 0 ) :
statischen Grlinden H H i ‘ H ‘ H H
erforderlich, eine

zusatzliche H }

bauseitige Gurtung L]

einzubringen, hat |

es sich bewahrt, Ji ﬂ = a
daftr HEM 240 Y g !

M . \/\/\ l-llllll- A i L
Trager mit NN 4 N
Federpilzaufnahme \\\///\\\///\\\ - : ; : 4
und SBH- \\///\\\///\\\ :

Spindelelementen  {C{iGi g}/{
zu benutzen. RGK X
NN SN
. . R G .
Die bauseltlge ’\\//\\//\\ 5 ”lj\-lnllnhm_‘ﬂ d \/\\/\ | )
Gurtung wird mittels \\\///\\\///\\\ <\\//<\\///\\\ g S g -
Ketten am NI AN B R AN
Untergurt \///\///\ < \///<//\ ///\/
NN NN e
abgehangen. \\\//\\\//\\\ <\><\>/\\\ //\\\/ i
RS Rl R AN
Riickbau

Nach erfolgter Rohrverlegung wird die Baugrube lagenweise verfullt und verdichtet.
Die Sicherheitsregeln und UVV sind bei allen Arbeiten zu beachten!

Die Kastenprofile und der Stirnverbau werden dabei voreilend oder gleichlaufend in umgekehrter
Reihenfolge gezogen. Um ein Nachrutschen der Kastenprofile und des Stirnverbaus infolge Eigengewicht
zu verhindern, mussen diese nach dem Ziehen sofort mit den Bolzen B5 & B7 Uber der Auflageleiste bzw.
Uber der FUhrung an der Pressboxstirnseite gesichert werden, bevor die in den Bauteilen befindlichen
Bolzen umgesteckt werden kdnnen!

Die Ketten zwischen Unter- und Obergurt dlrfen erst entfernt werden, wenn der Untergurt wieder im
Randtrager abgebolzt (B9) wurde.

Umsetzen der Pressbox

Nach vollstandiger Verfullung wird die nachste Baugrube, wie zuvor beschrieben, vorbereitet.

Zwei Fahrbahnbleche werden an die bereits ausgelegten Fahrbahnbleche angelegt und die StraBendecke
dazwischen aufgeschnitten und entfernt.

Nun kann mit Hilfe der Zylinder und den mitgefiihrten Druckstaben sowie mit Unterstiitzung der
Kastenprofile die Maschine angehoben werden. Die Fahrbahnrollen kénnen nun mit den zugehdrigen
Bolzen B2 (58*370mm) abgesteckt werden. Zusatzlich sollten je Pressboxseite 2 bis 3 lose mitgelieferte
Rollen unter die Maschine gelegt werden, um ein besseres abrollen zu gewéhrleisten.

Die Maschine steht nun auf den Rollen und kann vom Bagger tber die Fahrbahnbleche in die nachste
Position gezogen werden. Muss die Maschine in Querrichtung gezogen werden, sind die Rollen im
Rollenkasten um 90° gedreht abzustecken. Der Bagger kann die Maschine jetzt in Querrichtung
verschieben.

Achtung: Beim Press- und Zeihvorgang darf sich nur eingewiesenes Personal im Bereich der
Treibbalken und der Eckzylinder aufhalten. Beim Transport zum né&chsten Bauabschnitt darf sich niemand
im Gefahrenbereich der gespannten Zugketten bzw. der Laufrollen aufhalten.
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8. Bedienung der Pressbox

Starten des Dieselaggregates

In der Motorkammer der Pressbox befindet sich eine Bedienzelle mit Temperaturanzeige,
Betriebsstundenz&hler und Zindschloss.

Zum Vorglihen ist der Ziindschlissel nach rechts zu drehen, bis die gelbe Vorgliihanzeige aufleuchtet.
Die Vorglihleuchte erlischt nach wenigen Sekunden. Der Motor kann anschlieBend gestartet werden.

Bei Temperaturen unter 10°C empfiehlt es sich, den Vorglihvorgang zweimal durchzufihren.

Vor Inbetriebnahme der Maschine machen Sie sich bitte mit der Funktion der Fernbedienung vertraut.

Funktion der Fernbedienung
Die Bedienelemente der Fernbedienung sind den einzelnen Zylindern wie folgt zugeordnet:

links D rechts
Not-Aus @ Q
Treibbalkenzylinder ~ Auf O O Auf Treibbalkenzylinder
Treibbalkenzylinder ~ Ab (v) (v) Ab  Treibbalkenzylinder
Randzylinder Auf ® ® Auf Randzylinder
Randzylinder Ab v (v) Ab  Randzylinder
Randzylinder Auf ® ® Auf Randzylinder
langsam langsam

N y
4

Fir die Aufwartsbewegung des Treibbalken sind beide Auf -Tasten gleichzeitig zu betatigen.
Far die Abwartsbewegung des Treibbalken sind beide Ab -Tasten gleichzeitig zu betéatigen.

Es ist unbedingt darauf zu achten, dass der Treibbalken eine mdglichst parallele Stellung zur Maschine
behalt. Gegebenenfalls Uiber Einzelbetatigung der Auf/ Ab Funktion den Treibbalken wieder auf
Parallelstellung fahren. Bei Nichtbeachtung kénnen Schaden am Hydrauliksystem auftreten.

Wichtiger Hinweis

In der Saugleitung zur Hydraulikpumpe ist ein Kugelhahn eingebaut. Dieser darf nur zu
Reparaturzwecken geschlossen werden. Wird der Olzufluss zur Pumpe wahrend des Betriebes
unterbrochen, so hat dies eine sofortige Beschadigung der Pumpe zur Folge!
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9. Wartung und Instandhaltung

Eine ordnungsgeméBe Wartung erhéht Lebensdauer und Zuverlassigkeit der Pressbox.

Nachfolgend aufgefiihrte Wartungsarbeiten sind von eingewiesenen Personen auszufihren:

Hydraulikdl wechseln

Biologisch abbaubares 46 Hydraulikdl

Hydraulikélfilter wechseln
Hydac — LBFNHC 110G 10B 1.0/B-6

Hydrauliksystem auf Leckagen prifen

gaf. beheben (nur im drucklosen Zustand)

Zylinderbefestigung tberprifen

Olstand Hydrauliktank iiberpriifen
gaf. beiftllen

Wartung Dieselmotor

Im Reparaturfall nur Original-Ersatzteile verwenden.

jahrlich

jahrlich

taglich

taglich

taglich

siehe Bedienungsanleitung Kubota
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PRESSBOX TYP 813

10. Storungsbeseitigung

Fehler

Dieselmotor lduft nicht

Alle Hydraulikzylinder
lassen sich nicht mehr
betétigen

Hydraulikzylinder féhrt
im Leerhub ruckartig
ein- bzw. aus

Fehlfunktion an
bestimmten
Hydraulikzylindern

Aus- und Einfahrge-
schwindigkeit der
Hydraulikzylinder
stark verlangsamt

moégliche Ursache

siehe Bedienungsanleitung Kubota

Dieselmotor ausgefallen
Notaus — Taste ist aktiviert
Hydraulikpumpe ist defekt
elektrisches Bedienteil ist
ausgefallen

Uberdruckventil ist defekt

Kabelfernbedienung defekt

Saugleitung von Hydraulikpumpe
verschlossen

Primé&rhydraulikventile P1, P2
defekt

Luft im Leitungssystem

Kabelbruch an Fernbedienung
oder elektr. Bedienteil ist
defekt

Elektromagnetisches Sekundar-
hydraulikventil ist defekt

Starke Leckage an bestimmten
Hydraulikleitungen

Magnetspule zur Drehzahlregu-
lierung des Dieselmotors defekt

Beseitigung

siehe Bedienungsanleitung Kubota

siehe Bedienungsanleitung Kubota
Notaus — Taste entriegeln

Reparatur durch geschultes
Fachpersonal

Reparatur durch geschultes
Fachpersonal

Reparatur durch geschultes
Fachpersonal

Kabelfernbedienung austauschen

Kugelhahn &ffnen

Ventile austauschen

Zylinder durch mehrfaches
Betatigen entliften

Reparatur durch geschultes
Fachpersonal

Reparatur durch geschultes
Fachpersonal

Leckage beseitigen, Hydraulikél-
stand kontrollieren, Reparatur
durch geschultes Fachpersonal

Reparatur durch geschultes
Fachpersonal

SBH TIEFBAUTECHNIK GmbH, Ferdinand-Porsche-Str. 8, 52525 Heinsberg
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Fehler

Pumpe lduft gerdusch-
voll, Maximaldruck wird
nicht erreicht

Motor lduft nicht auf
hohe Drehzahl bei
Betétigung einer
Funktion

eine Seite baut keinen
Druck auf

eine Zylinderfunktion
kann nicht betétigt
werden

Motor lduft, dennoch
baut sich kein Druck
auf

moégliche Ursache

falsches Hydraulikdl verwandt,
Hydraulikdl verschmutzt

Hydraulikpumpe defekt
Hydraulikdlstand unter min.
(Kontrollleuchte Fernbedienung
wird aktiviert)

Saugleitung zwischen Hydraulik-

pumpe und Hydrauliktank ist
undicht und saugt Luft an

am Drehzahlhubmagnet vom Diesel-
motor liegt keine Spannung an

Spannung vorhanden aber
keine Funktion

Pumpen Uberprifen
(Férdermenge)

zugehoriges Druckventil
YO01; Y02 Uberprifen

zugehoriges Magnetventil
keine Spannung 24 V

zugehoriges Magnetventil hat
Spannung aber keine Funktion

Magnetventil keinerlei Funktion

Druckbegrenzungsventil

Beseitigung

Hydraulikdl wechseln

Hydraulikpumpe austauschen
Hydraulikél auffillen
(siehe Schauglas)

Saugleitung in diesem Bereich
auf Leckage uberpriifen und ggf.
abdichten

Sicherung im Schaltkasten bzw.
Bosch-Relais LY1 tberprifen

Hubmagnet austauschen
Reparatur durch geschultes
Fachpersonal

Pumpen wechseln

Druckventil wechseln

Taster an Fernbedienung
Uberprifen

Magnetventil von Hand betatigen

Magnetventil wechseln

Dulse im Druckbegrenzungsventil
verstopft, reinigen

SBH TIEFBAUTECHNIK GmbH, Ferdinand-Porsche-Str. 8, 52525 Heinsberg
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11. Hydraulikschaltplan
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12. Bolzeniibersicht

B2 M (\
Bolzen fiir den Rollenkasten @ Eﬂ
Bolzen @58 * 370 mm / mit Federstecker 6,3

Art.-Nr.: 99 ...

B5

Absenken & Ziehen der Kastenprofile
Bolzen @48 * 260 mm
Art.-Nr.: 99 035 003

B7

Absenken & Ziehen der Randtrager
Bolzen @43 *270 mm ZD
Art.-Nr.: 99 ...

B9

Absenken & Ziehen der Untergurtes
Bolzen @ 46 * 285 mm / mit Sicherungsstift
Art.-Nr.: 99 ...

B11

Abhangen des Untergurtes am Obergurt
Bolzen &40 * 160 mm / mit Federstecker 6,3
Art.-Nr.: 99 ...

B20
Abstecken Federpilz im Untergurt [

Bolzen @ 40 * 230 mm / mit Federstecker 6,3
Art.-Nr.: 99 036 008

O 20

B21

Abstecken der Zwischenrohre
Bolzen & 20 * 147 mm / mit Federstecker 4 [ & D
Art.-Nr.: 99 035 003

oD
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13. Zubehor

6 * Rollen

4 * Hammer

div. Lickenverbau

div. Flachstahl
Spindelschlissel

HEM 240 Gurtungen

8 * Federpilzaufnahmen
4 * Spindelemente

div. Zwischenrohre

Sechskantschrauben M24*90

& 83 * 350 mm

zur Abstltzung der Randtrager gegen die Eckprofile
zum Verbauen der Licken unter querenden Leitungen
zum Schutz der Stirnhdlzer

zur Feineinstellung der Spindelelemente

zusatzliche bauseitige Gurtung

zur Aufnahme der Federpilze am HEM 240

zur Abstlitzung der HEM 240

zur Einstellung der HEM 240 auf die Arbeitsbreite

zum Anflanschen der Pressbox-Zwischenstlicke
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